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Аннотация. Предложена групповая система смазки механических узлов для шагающего 

экскаватора, разработана оригинальная конструкция лубрикатора с пневмоприводом и управ-

ляемым электромагнитным клапаном. 
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Энергетика является основным фактором развития промышленности. 

Усиление энергетического потенциала прямо пропорционально увеличению 

выпуска продукции, улучшению жизни населения. 

В регионе Восточной Сибири угольная энергетика является основой ге-

нерации, т.к. теплоэлектроцентрали (ТЭЦ) выполняют двойные функции – 

снабжают потребителя электрической и тепловой энергией. Функционирование 

такой системы энергетики возможно только при наличии достаточных запасов 

угля, находящихся в транспортной доступности. В нашем регионе основные за-

пасы угля, потребляемые ТЭЦ, находятся в Черемховском и Тулунском уголь-

ных бассейнах. Особенности залежей угольных пластов (глубина до 60…70м) 

определяют способ организации их добычи - открытый, с формированием 

угольных разрезов. В соответствии с этим способом, для вскрыши угольного 

пласта применяются шагающие экскаваторы (ЭШ), которые используя длину 

стрелы и ковши большой емкости, снимают породу, подготавливают угольную 

добычу. Эти сложные, габаритные электротехнические устройства работают 

практически круглогодично, с небольшими перерывами на плановые мероприя-

тия по ремонту и обслуживанию [1]. 

Сложная конструкция ЭШ предполагает наличие большого числа меха-

нических узлов, которые в процессе работы нуждаются в проведении регла-

ментных мероприятий, в частности процессах смазки. Определено, что избы-

точное количества смазки, либо её недостаток, негативно сказываются на ра-

боту механического узла. Для каждой машины режим смазки подбирается ин-
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дивидуально и это отображается в карте смазки, в которой указываются сроки и 

количество смазки для конкретной смазочной точки.  

Важность смазочного процесса определило его недостатки, связанные, 

прежде всего, с отсутствием автоматизации, наличием неконтролируемых руч-

ных действий, зависящих, в основном, от человеческого фактора. Следует от-

метить, что имеются примеры организации централизованной смазочной сис-

темы, в частности фирмы Lincoln, которые с разной эффективностью решают 

эти проблемы. Зарубежные производители такого рода продукции в настоящее 

время являются монополистами в этой области, диктуют технические, коммер-

ческие и ценовые законы. В частности, основные расходные материалы, сма-

зочные масла, рекомендуются только оригинальные, и без их регулярных по-

ставок система работать не будет. Такого рода логистика практически нивели-

рует преимущества такой смазочной системы, т.к. отсутствует гарантированная 

система поставок масел.  

Авторами разработана оригинальная система групповой смазки, которая 

может стать одним из блоков общей централизованной системы смазки слож-

ного электромеханического объекта, например ЭШ. Основным элементом яв-

ляется лубрикатор с пневматическим приводом (рис.1). 

 
Рисунок 1 – Лубрикатор с пневматическим приводом 

1- крышка лубрикатора, 2 - поршень, 3 - сопряжение со смазочным узлом, 4 - 

электроклапан с системой управления, 5 - ограничитель, 6 - узел заправки  

 

Основным источником давления на поршень (2) в лубрикаторе является 

сжатый воздух, который через управляемый электроклапан (4) поступает от ре-

сивера, с рабочим давлением 7атм.  Ресивер обеспечивает групповое снабже-

ние нескольких лубрикаторов, расположенных в одном месте. Дальнейшее по-

ступление смазочного материала к механическим узлам производится по масло 

магистралям. Система рассчитана на работу с отечественными смазочными 

материалами.  
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