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Аннотация. Рассматривается возможность использования тепла конденсата для полу-

чения греющего пара с помощью пароструйных эжекторов. 
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Abstract. The possibility of using condensate heat to produce heating steam using steam jet 

ejectors is considered.  
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Ректификация является одним из самых распространенных и энергоем-

ких процессов химической технологии. На долю еѐ приходятся громадные капи-

таловложения и энергозатраты. В то же время эти процессы имеют один из 

наиболее низких КПД, не превышающий 10 % [1]. Поэтому снижение затрат 

энергии на их осуществление является актуальной задачей. 

Большинство ректификационных колонн обогревается паром, который 

конденсируется с выделением теплоты фазового превращения. Образующийся 

при этом конденсат имеет высокую температуру, которая зависит от давления 

греющего пара (рисунок 1). 

 
Рисунок 1 – Зависимость температуры        Рисунок 2 – Количество вторичного 

конденсата от давления пара                         пара, образующегося за счѐт само- 

                                                                           испарения 1 т конденсата 
 

При резком понижении давления происходит бурное вскипание конденса-

та с образованием вторичного пара. Количество вторичного пара, полученного 
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за счѐт самоиспарения конденсата, зависит от его давления. Чем ниже давле-

ние в емкости конденсата, тем больше может быть генерировано вторичного 

пара. На рисунке 2 в качестве примера показана зависимость количества вто-

ричного пара GB, от давления в емкости при самоиспарении одной тонны кон-

денсата при давлении 20 ат. 

При резком снижении давления с 20 ат до 1 ат из одной тонны конденса-

та может быть получено ~ 220 кг вторичного пара. Однако низкий температур-

ный потенциал такого пара не позволяет использовать его для обогрева аппа-

ратов, работающих под атмосферным или повышенным давлениях. Повысить 

давление, а, следовательно, и температуру такого пара можно с помощью па-

роструйных эжекторов, использующих в качестве рабочей среды пар высокого 

давления [2]. 

На рисунке 3 представлена схема установки самоиспарения конденсата с 

получением греющего пара. 
 

 
Рисунок 3 – Схема установки: 

1 – емкость самоиспарения конденсата; 2 – пароструйный эжектор; 

GK, GP, GB, GГР – расходы конденсата, рабочего, вторичного и греющего пара, 

соответственно; РР, РK, РГР
 – давление рабочего, вторичного и греющего пара, 

соответственно 

 

Чем ниже давление в емкости самоиспарения конденсата, тем больше 

может быть получено греющего пара. Однако при этом требуется увеличить 

степень сжатия ε = РГР/РВ за счѐт повышения давления рабочего пара и увели-

чения его расхода. Выбор наиболее выгодных параметров процесса представ-

ляет собой большой практический интерес. 
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