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Аннотация. Предложена новая схема формирования ловушечного нефтепродукта (ЛН) 

АО «АНХК», позволяющая снизить его количество и увеличить эффективность переработки 

нефти. Исследован процесс переработки устойчивой водно-нефтяной эмульсии ЛН. Найден 

эффективный способ разделения, основанный на комбинировании температурного центрифу-

гирования и использования катионных флокулянтов. Подобраны рецептуры приготовления 

остаточных топлив и сырья коксования с оптимальной долей вовлечения подготовленного ЛН 

для получения продукции с требуемыми показателями качества. 
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Abstract. A new scheme for the formation of trap oil product(TOP)by JSC ANHK has been 

proposed, which allows to reducing its quantity and increasing the efficiency of oil refining. The pro-

cess of processing a stable water-oil emulsion trap oil product  was investigated. An efficient separa-

tion method was found based on a combination of temperature centrifugation and the use of cationic 

flocculants. The recipes for the preparation of residual fuels and coking raw materials with the opti-

mum amount of involvement of the prepared TOP to produce products with the required quality indica-

tors were selected. 

Keywords: utilization of oil-containing waste, the trap oil product. 

 

Утилизация нефтесодержащих отходов – важный этап в деятельности 

любого предприятия, работающего с нефтью и нефтепродуктами. Четко вы-

строенная схема утилизации позволяет защищать окружающую среду от нега-

тивного воздействия опасных отходов, а также выявить направления для полу-

чения дополнительного объѐма светлых и темных нефтепродуктов. 

В АО «Ангарская нефтехимическая компания» (АО «АНХК») с 1987 г. экс-

плуатируется установка по переработке ловушечного нефтепродукта (ЛН), ко-

торый формируется из более чем 30 потоков с установок и парков различных 

производств, в том числе и скважинного продукта, извлекаемого на территории 

АО «АНХК» [1]. В связи с низким отбором светлых нефтепродуктов от его по-

тенциала в ЛН (менее 40%), на действующей установке из-за постоянной де-

стабилизации процесса ректификации, а также сильным коррозионно-эрозион-

ным износом оборудования, приводящим к повышению количества выбросов 

вредных веществ в атмосферу, возникла необходимость рассмотрения альтер-
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нативных методов переработки ЛН. Некоторые из возможных вариантов пере-

работки ЛН рассмотренны в данной работе. 

В ходе проведенных мероприятий по оптимизации схемы формирования 

ЛН выявлены «сырьевые» потоки, которые целесообразно направить на смеж-

ные производства для повторной переработки с целью получения компонентов 

товарной продукции: легкокипящие потоки – в качестве компонента при произ-

водстве  углеводородных газов и бензинов; среднекипящие и тяжелокипящие – 

при производстве дизельных и судовых топлив. Наиболее обводненные и за-

грязненные потоки будут направлены на установку центрифугирования с по-

следующим использованием в качестве компонентов сырья установки замед-

ленного коксования и остаточных топлив.  

Для подтверждения эффективности процесса центрифугирования прове-

дены лабораторные исследования с подбором оптимального режима процесса 

и использованием широкой линейки реагентов [2]. Подобраны рецептуры при-

готовления остаточных топлив и сырья замедленного коксования, с оптималь-

ной долей вовлечения подготовленного ЛН для получения продукции с требуе-

мыми показателями качества [3]. 

На основании проведенных исследований в настоящее время реализо-

ваны схемы переработки отдельных потоков ЛН. Результаты данной работы  

позволят снизить объѐм ЛН и увеличить общий выход светлых и темных товар-

ных нефтепродуктов. После модернизации действующей установки переработ-

ки ЛН (монтаж установки центрифугирования) запланированы работы по мони-

торингу и подтверждению результатов исследований, направленных на улуч-

шение экономических и экологических аспектов. 
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