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Аннотация. В статье представлены результаты исследования механических свойств 

пенобетона с разным процентным содержанием фиброволокна, изготовленного из разных ма-

териалов. 
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Abstract. The article presents the results of the study of mechanical properties of foam con-

crete with different percentage of fiber made of different materials. 
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Теплоизоляционный пенобетон неавтоклавного твердения, являясь энер-

гоэффективным строительным материалом, характеризуется низкими прочно-

стью и трещиностойкостью, большими усадочными деформациями. 

Армирование его фиброволокнами компенсирует вышеперечисленные 

недостатки [1-3]. 

Целью данной работы является исследование влияние количества фиб-

ры, изготовленной из разных материалов, на механические свойства пенобето-

на на основе микрокремнезѐма. 

В исследованиях использовались следующие материалы: портландце-

мент марки ЦЕМ I 42,5 Н (М 500 Д0), микрокремнезѐм (МК) с фильтров пыле-

улавителей ЗАО «Кремний», гиперпластификатор на основе поликарбоксилатов 

«МС-Power-Flow-3100», синтетический пенообразователь Пента Пав 430А, по-

липропиленовая, базальтовая и стальная фибры. 

Пенобетонная смесь для пенобетона марки D500 контрольного состава 

(без фибры) и с содержанием фибры приготавливалась по классической техно-

логии: портландцемент, микрокремнезѐм и фибра перемешивались в сухом со-

стоянии, затворялись водой с гиперпластификатором, а затем в полученную 

смесь добавлялась отдельно приготовленная пена. Далее всѐ перемешивалось 

до получения однородной массы. Соотношение вяжущего вещества к заполни-
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телю (МК) составляло 1:1, количество фибры варьировалось от 1 до 3 % от 

массы твѐрдых веществ. Результаты испытаний приведены в таблице 1. 

Таблица 1 

Коэффициенты конструктивного качества (К.К.К.) фибропенобетона в зависи-

мости от процентного содержания фиброволокна разного вида 

№ 

п/п 

Кол-во фибры, % от массы 

твѐрдых веществ 

К.К.К.=Rсж/ρm, 

МПа 

К.К.К.=Rи/ρm, 

МПа 

Базальтовая фибра 

1 1 0,63 1,03 

2 2 3,45 3,65 

3 3 1,33 2,41 

Металлическая фибра 

4 1 0,55 0,64 

5 2 1,2 1,13 

6 3 0,84 0,82 

Полипропиленовая фибра 

7 1 0,22 0,3 

8 2 0,88 1,13 

9 3 2,26 2,09 

Контрольный состав 

10 - 0,96 0,87 

 

Из таблицы 1 видно, что оптимальное количество базальтовой и метал-

лической фибры в пенобетоне составляет 2 % от массы твѐрдых веществ, по-

липропиленовой фибры – 3 %. 

Исследованиями установлено, что наилучшие прочностные характери-

стики пенобетона на основе микрокремнезѐма были получены с использовани-

ем базальтового фиброволокна, поэтому его применение в пенобетоне наибо-

лее предпочтительней по сравнению с двумя другими. 
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