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Аннотация. Представлены результаты измерения усадочных деформаций образцов, 

изготовленных из сухих смесей марки CALDE, до и после обжига при температуре 800 С. 
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Abstract. The results of measuring shrinkage deformations of samples made from dry mix-

tures of the CALDE brand before and after firing at a temperature of 800 °C are presented. 
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Монолитными огнеупорами, изготовленными из соответствующих сухих 

смесей, покрывают плоскости топочных бункеров и другие элементы кладки пе-

чей. Ими заполняют полости технологических просветов и зазоров, компенси-

рующих линейное расширение конструктивных деталей печей из металла. По-

этому важными эксплуатационными требованиями, предъявляемыми к огне-

упорным бетонам, являются минимальная усадка и высокая трещиностойкость 

[1÷3]. 

Цель работы заключалась в определении усадочных деформаций образ-

цов, изготовленных на основе сухих смесей CALDE CAST XL 106 C/G, CALDE 

CAST LW 116 C/G и CALDE CAST LW 134 C/G, до и после обжига при темпера-

туре 800 С. 

Исследования проводились в лаборатории подрядчика, специализирую-

щегося на исследованиях огнеупорных бетонов. В соответствии с рецептурой 

фирмы-производителя из исследуемых сухих смесей были приготовлены бе-

тонные смеси, из которых формовались серии образцов размерами 230х114х64 

мм, 230х50х50 мм и 115х64х54 мм [4]. 

Через 3 суток нормального твердения, образцы были измерены (рис. 1). 

Половина образцов из каждой серии была высушена при температуре 110 С, 

после чего для них были определены изменения линейных размеров по ГОСТ 

ISO 2478-2013. Оставшиеся образцы были подвергнуты обжигу в муфельной 

печи (рис. 2) при температуре 800 С, после охлаждения для них определялись 

остаточные изменения линейных размеров по ГОСТ 5402.2-2000. 

Результаты испытаний приведены в таблице 1. 
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Рисунок 1 – Измерение образцов Рисунок 2 – Муфельная печь 

с образцами 

Таблица 1 

Усадочные деформации образцов, изготовленных из огнеупорных смесей 

№ 

п/п 
Название сухой смеси 

Усадочные деформации образцов в % 

после воздействия температур 

110 С 800 С 

1 CALDE CAST XL 106 C/G 0 0,3 

2 CALDE CAST LW 116 C/G 0,06 0,15 

3 CALDE CAST LW 134 C/G 0,05 0,14 

 

Образцы, изготовленные из сухой смеси CALDE CAST LW 134 C/G, пока-

зали наименьший процент усадочных деформаций. 
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