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Аннотация. Предложена автоматизированная система смазки механических узлов для 

шагающего экскаватора, разработана оригинальная конструкция лубрикатора с пружинным 

приводом и управляемым запорным клапаном.  
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Abstract. An automated lubrication system of mechanical components for a walking exca-

vator is proposed, an original lubricator design with a spring drive and a controlled shut-off valve is 

developed. 
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Уголь является основным источником энергии для электро и тепло гене-

рации  на ТЭЦ. Основным способом добычи угля в нашем регионе является от-

крытый способ, с формированием угольного разреза. Это целесообразно, если 

угольный пласт залегает на глубинах до 60…70 м. Вскрышные работы проводят 

с помощью шагающих экскаваторов, в частности марки ЭШ 20-90. Эти очень га-

баритные и технически сложные машины работают практически круглосуточно, 

в непрерывном режиме. Большое число механических элементов, подшипнико-

вых узлов, нуждается в регулярном процессе смазки.  

В настоящее время смазочная система на ЭШ 20-90 организована на 

ручном способе подачи масла в точки смазки. Такая система имеет многочис-

ленные недостатки, связанные, прежде всего, с человеческим фактором и от-

сутствием контроля процесса смазки, не соблюдением его графика. Это приво-

дит к дополнительному износу механического оборудования, увеличению сро-

ков ремонта агрегатов [1]. 

Одним из путей решения проблемы организации смазочного процесса 

является внедрение децентрализованных узлов смазки, работающих в общей 

программно-управляемой системе. При этом, организация такой системы опре-

деляется конструкцией основного смазочного узла – лубрикатора. В настоящее 

время эти изделия производились только зарубежными предприятиями, кото-

рые контролировали рынок продаж как самих лубрикаторов, так и смазочных 

материалов для их применения.  
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Основной задачей исследований является предложение оригинальной 

конструкции лубрикатора, предназначенного для работы в тяжёлых условиях 

горного оборудования, с расходами материалами отечественного производст-

ва. Как решение этой проблемы, была предложена оригинальная конструкция 

одноточечного лубрикатора с пружинным приводом поршня и управляемым за-

порным клапаном (рис. 1).  

 
Рисунок 1 – Лубрикатор с пружинным приводом 

1- крышка лубрикатора, 2 - нажимная пружина, 3 - управляющая катушка, 4 - 

поршень, 5 - масло, 6 - запирающий шток, 7- управляющий сигнал, 8 - корпус, 9 

- сопряжение со смазочным узлом, 10 - узел заправки маслом. 

 

Пружина (2) обеспечивает постоянное давление в рабочей емкости со 

смазочным материалом (5) путем нажатия на поршень (4). В определённый мо-

мент времени, от управляющего сигнала (7) срабатывает система управления, 

катушка-соленоид (3) поднимает запорный шток (6), и через открывшееся от-

верстие смазка поступает к подшипниковому узлу или механической передаче. 

Дополнительная смазка в лубрикатор поступает через узел (10) из расходной 

емкости. 

Предложенная конструкция позволяет автоматизировать смазочный про-

цесс путем настройки соответствующих параметров, определяющих интервалы 

времени, через которые срабатывает управляющая система, и длительность 

открытия отверстия для смазки механических узлов. 

Таким образом, предложенная конструкция лубрикатора позволяет ре-

шить проблемы, связанные с автоматизацией смазочного процесса механиче-

ских узлов шагового экскаватора ЭШ 20-90. Применение такой системы значи-

тельно повышает надежность работы механического оборудования, снижает 

время простоев на выполнение ремонтных операций.  
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