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RATIONALIZATION OF REZEDUAL FUEL PRODUCTION 

 

Аннотация. Изучены требования нормативной документации к различным остаточным 

топливам. Предложены альтернативные схемы производства судовых остаточных топлив. Подо-

браны новые рецептуры приготовления топливных композиций на основе вакуумного газойля с 

оптимальной долей вовлечения компонентов вторичной переработки нефти. 
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Abstract. The requirements of regulatory documentation for residual fuels have been studied. 

Alternative schemes for production of marine residual fuels are proposed. New formulations of fuel com-

positions based on vacuum gas oil with an optimal share of involvement of components of secondary 

oil refining are selected. 

Keywords: marine residual fuels, environmental requirements, vacuum gas oil. 

 

Целью любого нефтеперерабатывающего предприятия является рацио-

нальное и своевременное перераспределение имеющихся ресурсов. Стратеги-

ческой задачей АО «АНХК» является перераспределение компонентов внутри 

предприятия с целью увеличения выработки высокомаржинальных продуктов, в 

частности – судовых топлив и топлива нефтяного тяжелого экспортного (ТНТЭ). 

При этом ужесточение экологических требований к судовым остаточным топли-

вам в нормативной документации (НД) обусловливает необходимость организа-

ции получения топлив с улучшенными экологическими показателями. 

Для обеспечения безопасности использования топлива на водном транс-

порте и уменьшения загрязнения воздушного пространства соединениями серы 

АО «АНХК» начало вести деятельность по разработке и постановке на производ-

ство малосернистого судового остаточного топлива RMLS. На базе проведенных 
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исследований были подобраны рецептуры востребованных на рынке малосер-

нистых судовых остаточных топлив марки RMLS с оптимальной долей вовлече-

ния маловязкого, вязкого и остаточного компонента базовых масел. При полном 

соответствии НД полученной по предложенным рецептурам продукции содержа-

ние серы в топливе составляет 0,1 % [1]. 

Повышение маржинальности ТНТЭ, основу которого составляет вакуум-

ный газойль (ВГ), стало возможным при вовлечении в его состав таких компонен-

тов вторичной переработки нефти, как тяжелые газойли каталитического кре-

кинга (ТГКК) и замедленного коксования (ТГЗК), экстракт селективной очистки 

масел, гач остаточный и деасфальтизат масляного производства (таблица 1). 

Проведенные исследования полученных образцов ТНТЭ с вовлечением 

продуктов вторичной переработки нефти показали соответствие требованиям 

НД по всем показателям. 

Таблица 1 

Рецептуры ТНТЭ с вовлечением новых компонентов 

Наименование 

компонента 

Содержание компонентов, % мас. 

Образец 1 Образец 2 Образец 3 Образец 4 Образец 5 

ТГКК  9,8 15,8 ‒ ‒ ‒ 

ТГЗК ‒ ‒ 8,2 ‒ ‒ 

Гач остаточный ‒ ‒ ‒ 2,2 ‒ 

Экстракт ‒ ‒ ‒ 26,1 ‒ 

Деасфальтизат ‒ ‒ ‒ ‒ 10,0 

ВГ 90,2 84,2 91,8 71,7 90,0 

 

Выпуск малосернистых судовых остаточных топлив, вовлечение низко-

маржинальных продуктов в производство ТНТЭ позволит обеспечить экологиче-

ские требования, оптимизировать ресурсы и повысить технологическую устойчи-

вость предприятия. 
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