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Аннотация. Рассмотрена принципиальная возможность решения задачи автоматизации 

в управлении промышленной безопасностью технических устройств, включая емкости, тепло-

обменники, колонны, скрубберы, реакторы, котлы, трубопроводы и другое оборудование опас-

ных производств в течение всего срока службы. 
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Abstract. The principal possibility of solving the problem of automation in the management of 

industrial safety of technical devices, including tanks, heat exchangers, columns, scrubbers, reactors, 

boilers, pipelines and other equipment of hazardous industries during the entire service life is consid-

ered. 
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Многолетняя практика экспертизы технических устройств (ТУ) на нефте-

химическом производстве показала, что при обработке информации о их тех-

ническом состоянии недостаточно автоматизирована комплексная обработка и 

исследование данных по техническому диагностированию, ресурсу и недоста-

точна взаимосвязь между подразделениями, выполняющими эти функции.   

В работе [1] предложен подход к созданию баз знаний для задач экспер-

тизы промышленной безопасности. В работе [2] приведены модели и методы 

функционального моделирования представления знаний об оборудовании хи-

мических производств, эвристическо-вычислительный алгоритм, позволяющий 

автоматизировать определение характеристик оборудования по степени опас-

ности рабочего вещества.  

Анализ работ показал, что методы и средства поддержки жизненного 

цикла оборудования, которые бы обеспечивали процессы управления про-

мышленной безопасностью и снижали риск инцидентов, аварий и разрушений 

ТУ, носят в основном теоретический характер, а их практическая реализация 

находится в зачаточном развитии. Поэтому снижение риска аварий и разруше-

ния ТУ требует совершенствования процессов управления промышленной без-

опасностью. Новое представление метода оценки технического состояния и 

развития деградационных процессов на любой стадии жизненного цикла от из-

готовления до утилизации ТУ нашло свое отражение в работе [3]. В ней пока-

зана научная основа для разработки процессов управления промышленной 

безопасностью с определением исходного, остаточного и предельного ресурса 
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ТУ. В рамках предложенной концепции ресурс и срок службы рассмотрены как 

наиболее важные параметры безопасности и риска ТУ согласно руководству по 

безопасности [4]. Результаты этих работ позволили подойти к созданию авто-

матизированной системы управления промышленной безопасностью ТУ опас-

ных производств.  

Задачи автоматизации в управлении промышленной безопасностью ТУ, 

включая емкости, теплообменники, колонны, скрубберы, реакторы, резервуары, 

котлы, трубопроводы и другое оборудование опасных производств могут быть 

решены осуществлением доступа по компьютерной сети руководителям, спе-

циалистам технического надзора, цехов и других подразделений с целью:  

− проведения аудита и учета его результатов при формировании ежегод-

ного плана проверок соблюдения требований промышленной безопасности; 

− подготовки рекомендаций по устранению нарушений промышленной 

безопасности;  

− оперативного управления периодичностью и необходимостью техниче-

ского освидетельствования и технического диагностирования; 

− разработки графиков проведения остановочных ремонтов; 

− своевременного составления заявок на замену комплектующих, узлов и 

деталей, а также на замену изношенных ТУ.  

Экономический и социальный эффект автоматизации управления про-

мышленной безопасностью будет зависеть от опасности вероятного разруше-

ния производственного объекта и при аварии может достигать миллиарды руб-

лей. Решение этой задачи повышает техносферную безопасность при эксплуа-

тации оборудования опасных производственных объектов. 
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