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Аннотация. Изучены физико-химические и химмотологические характеристики неф-

тешламов очистных сооружений для определения оптимальных условий их обезвоживания. 

Исследована возможность их использования в качестве компонентов дорожных и строительных 

композиций. 
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Abstract. The physicochemical and chemmotological characteristics of oil sludge from treat-

ment facilities were studied to determine the optimal conditions for their dewatering. The possibility of 

using them as a component in various fuel compositions is investigated. 
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Актуальной экологической проблемой остается обращение с накоплен-

ными и вновь образованными в производстве опасными отходами. Многообра-

зие видов отходов, нестабильность их состава, широкий диапазон объема об-

разования обуславливает сложность решения проблемы их обезвреживания 

или квалифицированной переработки [1]. К данным отходам относят нефтеш-

ламы очистных сооружений.  

Одним из самых сложных моментов переработки нефтешламов является 

их обезвоживание [2]. Нефтешламы водоочистных сооружений характеризуют-

ся повышенным содержанием воды до 70 % масс. и механических примесей — 

от 10 до 30 % масс., содержание углеводородов колеблется также в широких 

пределах – 20-58 % масс. Для данного типа нефтешламов также характерно 

высокое содержание металлов, что обусловлено использованием на предпри-

ятии различных реагентов и катализаторов при ведении ряда технологических 

процессов. 

Характеристика нефтешламов водоочистных сооружений показывает, 

что, в первую очередь, необходимо исследовать возможность применения и 

переработки нефтешламов данного типа в процессах и продуктах, где не 
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предъявляются жесткие требования по содержанию воды, механических при-

месей [3].  

На первом этапе исследований были проведены эксперименты по обез-

воживанию нефтешламов очистных сооружений. В лабораторных условиях 

применены методы центрифугирования, выпаривания, а также использования 

различных растворителей (побочные продукты нефтехимии и нефтепереработ-

ки). В ходе исследований были подобраны оптимальные условия, позволяющие 

получить обезвоженный нефтешлам (содержание воды до 0,5 % масс.) для 

дальнейшей переработки. 

На втором этапе проведены исследования по вовлечению обезвоженного 

нефтешлама в дорожные и строительные композиции в качестве минерально-

органической добавки для улучшения или поддержания эксплуатационных 

свойств. 

Результаты испытаний полученных композиций позволяют говорить о 

возможности утилизировать данный тип нефтесодержащих отходов, тем самым 

улучшить экологическую обстановку и получить экономический эффект за счёт 

снижения экологических штрафов. 

Исследования в данном направлении позволят найти новые решения  по 

данной проблеме. Разработка в будущем комплексной установки  переработки 

нефтешламов разной природы происхождения позволит не только снизить 

объемы их образования, но также откроет новую ветвь переработки нефтесо-

держащих отходов и решить проблему утилизации на многих нефтеперераба-

тывающих предприятиях. 
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