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Аннотация. Изучены физико-химические и химмотологические характеристики неф-

тешламов донных отложений нефтяных резервуаров для определения оптимальных условий 

переработки. Исследована возможность получения светлых дистиллятов с помощью термиче-

ского метода воздействия на нефтешламы. Предложен вариант вовлечения донных отложений 

на установку замедленного коксования.  
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Abstract. The physicochemical and chemmotological characteristics of bottom sediment oil 

sludge were studied to determine the optimal processing conditions. The possibility of obtaining light 

distillates using the thermal method of exposure to oil sludge is investigated. A variant of the involve-

ment of bottom sediments in the installation of delayed coking is proposed. 
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Проблема утилизации или ликвидации нефтесодержащих отходов, как 

правило, является сложной технической задачей [1]. На сегодняшний день 

имеется много теоретических и практических разработок по технологии 

утилизации нефтяных шламов [2]. Разработка ресурсосберегающих технологий, 

основанная на термическом методе их переработки, позволит получить не 

только ценное вторичное сырье, но и существенно снизить нагрузку на 

экологию в регионах России. 

В работе были исследованы нефтесодержащие отходы донных отложе-

ний нефтяных резервуаров (далее нефтешламы). В ходе исследований опре-

делено, что в нефтешламах, образующихся при зачистке нефтяных резервуа-

ров, содержится большое количество углеводородной части, что подчеркивает 

необходимость их возврата в ресурсооборот. 

С учётом значительного содержания тяжёлых насыщенных углеводоро-

дов и смол в нефтешламах, одним из наиболее перспективных направлений 

переработки является организация процесса их термической деструкции с по-

лучением максимального выхода светлых дистиллятных нефтепродуктов.  
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Преимуществом рассматриваемых нефтешламов перед другими видами 

является отсутствие или низкое содержание воды и высокая величина теплоты 

сгорания, что позволяет подобрать оптимальные варианты для их переработки 

в производстве [3]. 

Проведены лабораторные эксперименты по термической деструкции неф-

тешламов, в ходе которых получены следующие продукты: фракция, выкипаю-

щая до 360°С – 58% об.; фракция 360-492°С – 36% об.; фракция 492°С-кк. – 6% 

об. 

В результате проведенных исследований показана перспективность пе-

реработки нефтешламов термическим методом [4]. Наличие на предприятиях 

установок замедленного коксования нефтяных остатков и гидроочистки светлых 

нефтепродуктов позволяет рассматривать вариант проведения процесса тер-

мической деструкции нефтешлама путем его вовлечения в первичное сырье. 

Проработаны варианты технологии вовлечения нефтешламов в состав 

смесевого сырья установки замедленного коксования. При этом нефтешламы 

не оказывают негативного воздействия на смесевое сырье. 

Проведено моделирование процесса замедленного коксования с вовле-

чением в типовое сырье нефтешламов и расчетом выхода целевых продуктов, 

которое показало увеличение выхода светлых дистиллятов и получение кокса 

требуемого качества. Последующая переработка светлых дистиллятов коксо-

вания в смеси с прямогонными дизельными фракциями на установке гидроочи-

стки позволяет получить товарные топлива требуемого качества. 
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