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Аннотация. В работе предлагается решение проблемы по снижению коррозионного из-

носа трубопровода для сероводородсодержащего газа, вызванного накоплением солей аммо-

ния в процессе эксплуатации трубопровода. Рассмотрена возможность дооборудования суще-

ствующей технологической схемы установки осушки топливного и предельного газа абсорбци-

онной установкой, а также произведен расчет абсорбционной колонны и определены её основ-

ные геометрические размеры. 
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Abstract. The paper proposes a solution to the problem of reducing corrosion wear of the 

pipeline for hydrogen sulfide gas caused by the accumulation of ammonium salts during the pipeline 

operation. The possibility of retrofitting the existing process diagram of the fuel and limit gas drying 

unit with an absorption unit was considered, as well as the absorption column was calculated and its 

main geometric dimensions were determined. 
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В современном мире нефтехимическая промышленность занимает одно 

из главенствующих мест. В процессе переработки углеводородного топлива 

образуются высоко агрессивные среды, которые приводят к коррозии и разру-

шению трубопроводов, технологических машин и аппаратов.  

На установке осушки предельного и топливного газов и очистки топлив-

ного газа от сероводорода раствором моноэтаноламина, цех 17/19 нефтепере-

рабатывающего производства АО «АНХК», выявлена проблема накопления 

солей аммония в процессе эксплуатации трубопровода сероводород-

содержащего газа [1]. Проблема может быть вызвана наличием аммиака в газе, 

поступающем в трубопровод. Известно, что на скорость коррозии могут 

оказывать влияние присутствующие на поверхности металла посторонние 

вещества. Кроме того, такие вещества способны стать центрами 

кристаллизации. Особенно опасны вещества, отличающиеся высокой 

гигроскопичностью. В их присутствии изменяются значения относительной 

влажности воздуха, при которой наблюдается резкое возрастание скорости 

коррозии металлов.  
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С целью поглощения аммиака из сероводородсодержащего газа, предла-

гается дооборудование технологической схемы абсорбционной колонной и дру-

гим сопутствующим оборудованием (см. рис.). Очистка сероводородсодержа-

щего газа от аммиака производится в абсорбционной колонне А-4 (рис.). Серо-

водородсодержащий газ с содержанием аммиака 2000 мг/м3 из емкости поз. Е-9 

подается через распределительное устройство в нижнюю зону абсорбера поз. 

А-4. В верхнюю зону абсорбера поз. А-4 через распределительное устройство 

насосом поз. Н-1 подается промышленная вода в качестве абсорбента. Серо-

водородсодержащий газ, пройдя слой насадки (кольца Рашига), каплеотбойные 

пластины, очищается до содержа-

ния аммиака 15 мг/м3 и отводится 

с верхней части абсорбера поз. А-

4 в емкость – отделитель поз. Е-

14. Далее, очищенный от аммиака 

газ из емкости поз. Е-14, по суще-

ствующей схеме поступает в тру-

бопровод. 

Вода с поглощенным ам-

миаком с нижней части абсорбера 

поз. А-4 поступает на всас цен-

тробежного герметичного насоса 

поз. Н-2 и далее откачивается в 

существующий трубопровод сер-

нисто-щелочных стоков. 

В работе выполнены техно-

логические расчеты абсорбера. По расчетам был определен расход абсорбен-

та – 918 кг/ч, диаметр абсорбера – 0,6 м,  высота слоя насадки (кольца Рашига 

засыпанные внавал) – 2 м. Внедрение узла отмывки сероводородсодержащего 

газа от аммиака позволит снизить накопление солей аммония в процессе экс-

плуатации трубопровода для сероводородсодержащего газа.  
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Рисунок – Принципиальная техно-
логическая схема 
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